一种废酸“零排放”工艺
电镀过程中，因异金属杂质的积累，酸的活性降低，同时影响产品质量，因此，酸洗、活化等工序的酸液在使用一段时间后必须更换。换酸过程中，不仅费时费力、影响生产，同时，换下的废酸环保处置也是企业的一笔不少的环保费用。传统的废酸净化处理技术包括蒸馏浓缩法，离子滞留法，结晶法和扩散渗析（膜处理）法。虽然以上处理技术都各有其利弊，但其共同特点是：1）都是在酸使用完毕后的处理；2）高昂的处理成本。
针对上述问题，一项革命性的技术发明于2000 年在美国诞生，此技术便是被称为【酸液救星】（Acid Life Extender)的添加剂产品。只需往酸槽内加入少量此添加剂并加上循环过滤就可在工艺流程中地清除酸槽中所产生的各种金属离子及有机物杂质，从而使酸液可长期使用，而再不需整槽更换、排放并处理废酸液。作为一项为企业带来环保效益和经济效益的高科技产品，在过去10 年里在美国得以迅速推广已为美国近四百多家企业所采用，并已推广到欧洲，南美及中东等地。

产品使用说明：

酸活剂主要材料及成分：硅酸钠，粘合剂，活性剂，脱羧剂及其他以纳米级的含硅化合物为原料，经过特殊工艺处理，配合特殊催化剂和多种添加剂后 混制而成，无色无毒、不易挥发、不易燃的中性液体。

主要用途：用于钢铁、五金、首饰、金属材料加工及表面处理等所涉及的酸处理工艺，加入1%以保持酸液的质量。



  使用酸活剂后变澄清的对比效果图
产品特性：不再产生废酸，无限期延长酸液寿命 减少酸消耗，达到降低酸处理成本
具体操作：①处理方法——初次补给要在酸槽中加入占酸液总容量1%的PRO-pHx 酸活剂；例如1000 升的酸槽需加入10 升PRO-pHx 酸活剂用以维持酸的活性。

②过滤——过滤是必须条件。理想的酸液池每小时循环0.5 至4 次。

循环周期短可以使过滤更有效，用户可根据调节过滤器孔径达到要求。

★如果滤材在运作过程中经常堵塞，请使用孔径较大的滤芯。

如果滤材在过滤中没有杂质析出，请使用孔径较小的滤芯。

★过滤效果在不同酸液池会有差别。

如果运作过程中有大量金属沉淀析出，请使用较大孔径滤芯（30‐50‐70 微米）。

如果基本上无沉淀析出，则只需使用5 微米或更小孔径滤芯。

★适度搅拌添加 PRO-pHx 酸活剂的酸液池会有辅助功能但不是必须的。

不要过分搅拌酸液。这会使酸液产生大量泡沫。（如果上述情况发生，调节过滤速度以减少涡流）。

★在 PRO-pHx 酸活剂添加与过滤的任何阶段中生产进程都不需停顿。

③酸液补充——补充酸液时，也要添加相当于补充酸容量1%的PRO-pHx 酸活剂，添加新酸是为了弥补挥发和生产中带出的酸液。

④持续维护——继续上述的2、3 步骤。使酸槽中PRO-pHx 酸活剂的量永远保持在酸液总量的1%。 （ PRO-pHx 酸活剂的量若低于酸液总量的0.5%将无法生效）



  
工作原理：酸活剂在酸液中不与酸液和金属发生化学反应，但是却可以有效的将浮游金属离子能聚在一起，在循环泵的作用下，经过附加在泵口的滤芯清除出酸液，可以保持酸洗质量，使酸液中的金属离子维持在一个很低的标准，有效的增加了酸液的活性。
根本利益：加入酸活剂，既可保持酸性，也无需倾倒废酸，最终达到既环保，又降低运作成本的利益。最早订购该产品的美国企业已使用了将近5年，达到了很好的使用效果，并愿意长期与公司合作。

